Monitoreo de convertidores de embalaje

Monitoreo de convertidores de empaques: ROl en 2 dias

Dias para el retorno de la inversion

60

Este. Horas ahorradas

La monitorizacion inalambrica de los motores de los convertidores de
embalaje evita tiempos de inactividad y genera un retorno de la inver-
sion positivo en dos dias

Fondo

Una empresa de embalajes de cartén corrugado fabrica ldminas de cartdén y las convierte en cajas para embalaje. Esto incluye las cajas ranuradas
estandar o "RSC", asi como contenedores de embalaje mas complejos. Las méaquinas convertidoras funcionan las 24 horas del dia, formando em-

balajes de cartén.

Desafio

Con los programas de mantenimiento preventivo convencionales, los signos sutiles de fatiga mecénica de un motor no siempre son obvios ni de-
tectables. La empresa de embalaje habia estado utilizando el mantenimiento preventivo convencional, pero queria pasar a un modelo de manteni-
miento predictivo para reducir el riesgo. El mantenimiento predictivo emplea un monitoreo continuo, que brinda advertencias tempranas que per-
miten la intervencién mucho antes de que falle el motor. Esto evita tiempos de inactividad no planificados y permite el reemplazo durante paradas
programadas.



Monitoreo de convertidores de embalaje

Solucion

La empresa de embalaje instalé un kit de soluciones inaldmbricas de Banner, que monitorea tanto la temperatura como la vibracién del motor. El kit
es una solucién integral para integrar lloT en aplicaciones comunes, simplificando el monitoreo de motores, ventiladores, bombas y otros equipos

rotativos.

La solucion incluye sensores de vibracion inaldmbricos y un controlador inaldmbrico DXM dentro de una caja sellada con una interfaz hombre-ma-
quina (HMI). El controlador ejecuta el software VIBE-IQ de Banner para analizar las caracteristicas del motor y generar informacién predictiva y aler-
tas. Los datos se pueden enviar opcionalmente al CDS (Cloud Data Services) de Banner para su almacenamiento y andlisis en la nube. Los senso-
res alimentados por bateria son faciles de instalar y se pueden emparejar hasta 40 nodos con cada kit.

Resultados

Dos dias después de la instalacion, VIBE-IQ envié a través de Banner CDS un correo electrénico automético al equipo de mantenimiento cuando

detecté que un motor del convertidor se estaba calentando.

El motor estaba especificado para funcionar a una temperatura de entre 40 y 45 °C, pero funcionaba a mds de 50 °C. La advertencia también re-
veld signos de un cojinete defectuoso a través de una aceleracién de frecuencia anormalmente alta. En la siguiente parada programada, el equipo
de mantenimiento examiné el cojinete, confirmd que estaba a punto de fallar y lo reemplazé. El fabricante estima que, sin tomar esta medida, el co-
jinete habria fallado en unos pocos dias. Como resultado, el convertidor habria sufrido una falla catastréfica, deteniendo la produccién durante
aproximadamente 2,5 dias (60 horas), mientras se pedian las piezas y se reparaba la maquina. En cambio, la advertencia anticipada del kit de mo-

nitoreo permitié al equipo realizar reparaciones cuando estaba programado el apagado del equipo.

El equipo quedd tan impresionado con los resultados del kit de soluciones inaldmbricas que decidié actualizar toda la planta con esta tecnologia.
Equipar completamente la fabrica con esta tecnologia costé menos que reemplazar un motor y mucho menos de dos dias de tiempo de produc-
cién perdido.
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Kit de Soluciones Inalambricas

Los kits de soluciones inalémbricas facilitan la monitorizacion de activos méviles y remotos, la recopilacién y actuacion de datos y la resolucion de aplicaciones especificas, como la

monitorizacion del nivel de tanques, la monitorizacién de temperatura industrial y la monitorizacién inaldmbrica de vibraciones.


https://www.bannerengineering.com/mx/es/products/wireless-sensor-networks/wireless-kits/solution-kit.html

